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TPP 5090 МАШИНА ДЛЯ ПОЛИРОВКИ И ШЛИФОВ
Сварных швов и  концов труб а так же кромок листового мета

• быстрая шлифовка поверхности под сварку • безопасно
в эксплуатации • компактность • легкость в настройке

Машина для полировки и шлифовки серии
TPP – машина с пневматическим приводом,
разработанная компанией Th. Wortelboer BV
для подготовка поверхностей труби или листа

Th. Wortelboer BV

www.process-engineering.ru sales@process-engineering.ru
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под сварку. Кромки труб, а так же листового
металла подготавливаются быстро и безопасно с
применением данного оборудования.

Два полировальных круга машины TPP 5090 могут
быть легко и быстро настроены в соответствии с
типом и толщиной обрабатываемой поверхности.

Машины TPP 5090 с новым дизайном могут
использоваться:

• производство печей и нагревателей • мобильного
использования

• производство труб
• кораблестроение • нефте-газовая промышленность •
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sales@process-engineering.ru
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Технические характеристики TPP серии

Модель TPP 5090 S TPP 5090 D TPP 5090 AUTO

Тип Прямая ручка D-образная ручка Приводная система

Расход воздуха 0,46 м³/мин 0,46 м³/мин 0,58 м³/мин

Привод подачи ручной ручной моторизированный

Зона полирования 25 - 30 мм

Доступные круги Круглые  (сетка 40 сетка 80), ленточные

Скорость вращения 18.000 об/мин

Рабочее давление 6 Bar - 90 Psi

Вес 3,5 кг

Шлифовальные машины TPP серии делают
шлифовку быстро и безопасно как с внутренней так и с
внешней стороны труб или листа. Расстояние между
шлифовальными кругами быстро настраивается без
применения дополнительных инструментов.

Таким образом усилие круга на поверхность
настраивается в зависимости от толщины материала
и его типа.
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